
CRITÈRES DE NOTATION POUR LE TEST DE DEXTÉRITÉ MANUELLE 
 
 

Note brute 
 

Évaluation des mesures 
Évaluation des plans 

longitudinaux/transver
Évaluation des angles externes et 

internes 
Évaluation de la symétrie et de 

l'orientation dans le plan 

 
M
O
D
ÈL
E 
EX

A
C
T 

   
C
O
M
P
LE
T
 

 
Note élevée 

 
Toute erreur de mesure est ≤ 0,5 mm  Tous les plans sont lisses et plats  Tous les angles sont nets et précis 

Aucune erreur visible dans la 
symétrie ou l'orientation 
des parties 

 
Note 
moyenne 

 

Toutes les erreurs de mesure sont 
> 0,5 mm et ≤ 1,0 mm 

Légère courbure ou rugosité d'un ou de 
plusieurs plans 

Léger manque de netteté ou de précision 
d'un ou de plusieurs angles 

Légère erreur dans la symétrie ou 
l'orientation des parties 

 
Note faible 

 
Toutes les erreurs de mesure sont 
>  1,0 mm et ≤ 1,5 mm 

Courbure ou rugosité évidente d'un ou de 
plusieurs plans 

Manque évident de netteté ou de précision 
d'un ou de plusieurs angles 

Erreur évidente dans la symétrie ou 
l'orientation des parties 

 
Zéro 

 
Toutes les erreurs de mesure sont 
> 1,5 mm 

Courbure ou rugosité importante d'un ou 
de plusieurs plans 

Manque important de netteté ou de 
précision d'un ou de plusieurs 
angles 

Grave erreur dans la symétrie ou 
l'orientation des parties 
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Note élevée 

 
0  Exécuté aux 2/3 et tous les plans sont lisses et 

plats 

Exécuté aux 2/3 et tous les 
angles sont nets et précis 

0 

 
Note 
moyenne 

 
0 

Exécuté aux 2/3 et légère courbure ou 
rugosité d'un ou de plusieurs plans 

Exécuté aux 2/3 et léger manque de netteté 
ou de précision d'un ou de plusieurs 
angles 

0 

 
Note faible 

 
0 

Exécuté aux 2/3 et courbure ou rugosité 
évidente d'un ou de plusieurs plans 

Exécuté aux 2/3 et manque évident de netteté 
ou de précision d'un ou de plusieurs angles 

0 

 
Zéro 

 
0 

Exécuté < 2/3 
ou courbure ou rugosité importante d'un ou 

de plusieurs plans 

Exécuté < 2/3 
ou manque important de netteté  ou de 
précision d'un ou de plusieurs angles 

0 
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Note élevée 

 
0  Modèle exact aux 2/3 et tous les plans sont 

lisses et plats 

Modèle exact aux 2/3 et tous 
les angles sont nets et 
précis 

Modèle exact aux 2/3 et aucune 
erreur visible dans la symétrie ou 
l'orientation des parties 

 
Note 
moyenne 

 
0 

Modèle exact aux 2/3 et légère 
courbure ou rugosité d'un ou de 
plusieurs plans 

Modèle exact aux 2/3 et léger manque de 
netteté ou de précision d'un ou de plusieurs 
angles 

Modèle exact aux 2/3 et légère erreur dans 
la symétrie ou l'orientation des 
parties 

 
Note faible 

 
0 

Modèle exact aux 2/3 et courbure ou 
rugosité évidente d'un ou de 
plusieurs plans 

Modèle exact aux 2/3 et manque évident de 
netteté ou de précision d'un ou de plusieurs 

angles 

Modèle exact aux 2/3 et erreur évidente dans 
la symétrie ou l'orientation des 
parties 

 
Zéro 

 
0 

Modèle exact < 2/3 ou courbure ou 
rugosité importante d'un ou de 
plusieurs plans 

Modèle exact < 2/3 ou manque 
important de netteté ou de précision 

d'un ou de plusieurs angles 

Modèle exact < 2/3 ou grave erreur dans la 
symétrie ou l'orientation des 
parties 

*Une déduction automatique sera appliquée dans les cas de modèle inexact; la note minimale est de 0 
 

Un modèle inexact se définit comme un modèle dont le candidat a réalisé les trois éléments, mais dont un ou plusieurs des éléments sculptés ne correspondent pas aux exigences du 
test. Un modèle incomplet se définit comme un modèle sculpté dont au moins un des trois éléments n'a pas été complété. 
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